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不 锈 钢 弹 簧 钢 丝

Stainless Steel Wire

1. 优良的卷曲性

    可以在各种卷簧机上作业, 保障弹簧形态的均一性, 

    适合高速作业, 可供应负荷重量大的卷装,提高弹簧生产效率

2. 丰富种类的钢种和强度

    严格按JIS标准生产的

    拥有符合各种弹簧形状以及用途的钢种种类和强度等级选择

3. 均一的力学性能以及稳定的线性

    以高标准线性来减少调机时间以及便于自动卷曲

    用以绕制各种精密弹簧、平衡杆、挂具等
●不锈钢线材表面状态特征

	区分
	表面
	特点

	一般弹簧用
	S-CO
	表面有粉末状的润滑剂，可提高弹簧的稳定性，也可提高自动成型速度

	
	NI-CO
	表面有更好的润滑层，自动成型性能更优越，而且镀镍表面，热处理后也不会有颜色变化

	
	SNI-CO
	适用于旋绕比较小的弹簧，不仅适用于自动成型机，也可使用特殊成型机

	
	BR
	材料表面无润滑剂，成型性差，但外观漂亮，多用于注重外观的场合

	
	NI-BR
	表面既有光泽，又有良好的成型性能，最适合于高精密弹簧

	
	NI-SBR
	表面少许光泽，粉末控制在最少范围内，成型性控制在镀镍于镀镍光亮之间

	电池弹簧用
	BAT
	通过特殊镀镍处理，保证优良的焊接性能，最适合用于电池弹簧

	真直线
	BR
	通过特殊处理，优良的真直性能和均匀性、耐疲劳性等缺点，特别适用于要求真直性的医疗针灸针、长腿扭簧以及要求真直性的产品上


· 不锈钢线材化学成份

	牌号
	化学成份 Chemical Composition%

	
	C
	Si
	Mn
	P
	S
	Ni
	Cr
	Mo
	Cu
	N

	奥氏体

Austenite
	201cu
	≤0.08
	≤1.00
	7.5-10
	≤0.06
	≤0.03
	4.0-6.0
	14-17
	-
	1.5-3.0
	-

	
	301
	≤0.15
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	6.0-8.0
	16-18
	-
	-
	-

	
	302
	≤0.15
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	8.0-10
	17-19
	-
	-
	-

	
	303
	≤0.15
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.20
	≥0.15
	8.0-10
	17-19
	0.6
	-
	-

	
	303cu
	≤0.15
	≤1.00
	≤3.00
	≤0.20
	≥0.15
	8.0-10
	17-19
	-
	1.5-3.5
	-

	
	304
	≤0.080
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	8.0-10
	18-20
	-
	-
	-

	
	304ES
	≤0.06
	≤1.00
	2.4-3.0
	≤0.04
	≤0.03
	6.0-8.0
	16-18
	-
	2.0-3.0
	-

	
	304H
	≤0.10
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.04
	≤0.03
	8.0-11
	18-20
	-
	-
	-

	
	304HC
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	8.0-11
	17-19
	-
	1.0-3.0
	-

	
	304L
	≤0.03
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	9-13
	18-20
	-
	-
	-

	
	304N1
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.50
	≤0.045
	≤0.03
	7-10.5
	18-20
	-
	-
	0.1-0.25

	
	304J3
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	8-10.5
	17-19
	-
	1.0-3.0
	-

	
	305
	≤0.12
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	10.5-13
	17-19
	-
	-
	-

	
	305J1
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	11-13.5
	16.5-19
	-
	-
	-

	
	309S
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	12-15
	22-24
	-
	-
	-

	
	310S
	≤0.08
	≤1.50
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	19-22
	24-26
	-
	-
	-

	
	316
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	10-14
	16-18
	2.0-3.0
	-
	-

	
	316L
	≤0.03
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	12-15
	16-18
	2.0-3.0
	-
	-

	
	316F
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≥0.01
	10-14
	16-18
	2.0-3.0
	-
	-

	
	317
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	11-15
	18-20
	3.0-4.0
	-
	-

	
	317L
	≤0.03
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	11-15
	18-20
	3.0-4.0
	-
	-

	
	321
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	9.0-13
	17-19
	-
	-
	≥Ti5*C%

	
	347
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	9.0-13
	17-19
	-
	-
	≥Nb10*C%

	
	384
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	17-19
	15-17
	-
	-
	-

	
	130M
	≤0.1
	≤1.00
	9.0-10
	≤0.03
	≤0.03
	5.0-6.0
	17-18.5
	-
	-
	0.25-0.35

	
	XM7
	≤0.08
	≤1.00
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.03
	8.5-10.5
	17-19
	-
	3.0-4.0
	-

	铁素体

Ferrite
	430
	≤0.12
	≤0.75
	≤1.00
	≤0.04
	≤0.03
	≤0.6
	16-18
	-
	-
	-

	
	430F
	≤0.12
	≤1.00
	≤1.25
	≤0.06
	≥0.01
	≤0.6
	16-18
	-
	-
	-

	
	434
	≤0.12
	≤1.00
	≤1.00
	≤0.04
	≤0.03
	-
	16-18
	0.7-1.25
	-
	-

	马氏体

Martensite
	403
	≤0.15
	≤0.5
	≤1.00
	≤0.04
	≤0.03
	≤0.6
	11.5-13
	-
	-
	-

	
	410
	≤0.15
	≤1.00
	≤1.00
	≤0.04
	≤0.03
	≤0.6
	11.5-13
	-
	-
	-

	
	416
	≤0.15
	≤1.00
	≤1.25
	≤0.06
	≥0.15
	≤0.6
	12-14
	0.6
	
	

	
	431
	≤0.2
	≤1.00
	≤1.00
	≤0.04
	≤0.03
	1.2-2.5
	15-17
	-
	-
	-

	析出硬化


	631J1
	≤0.09
	≤1.00
	≤1.00
	≤0.04
	≤0.03
	7.0-8.5
	16-18
	-
	-
	Al0.7-1.5


